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SPIKPISTOLER
SOM TAL

NORDISKT KLIMAT !

ESSVE har spikpistoler for att bygga trahus i nordiskt klimat -
men oavsett vilken du valjer f&r du en slitstark, ergonomisk och
palitlig pistol. Allt for att f& jobbet gjort snabbt och effektivt.

Genom att anvanda spikpistol blir spikarna snabbt och exakt
islagna. Dessutom skonar du axlar och handleder jamfdort med
att spika for hand.
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GAS ELLER
TRYCKLUFT

ESSVEs pistoler drivs antingen av tryckluft eller gas. Vilken drivning man valjer
beror ofta p& vilket jobb som ska utftras, men &ar ocksé en fréga om vad du sjélv
foredrar. Det finns férdelar med b&da systemen. Generellt kan man séga att
manga foredrar tryckluft vid storre, kontinuerliga spikningsarbeten och gas

vid kortare jobb, eller dér det inte finns el till kampressorn.




LUFTDRIVNA
SPIKMASKINER

o ’ «
ESSVEs luftdrivna spikmaskiner ar (&tta och'fysta och [@mpar sig val till

arbeten dar man spikar mycket, t.ex vid'stommentage, taklaggning, panel-, list-
och fodermontage. ESSVEs luftdrivna spikpistolerhar magnesiumkropp for léagre
vikt, gummerade handtag och avtryckare som ger ett battre grepp och isolering
mot kyla, justerbara utbl&s som leder bort den komprimerade luften, Euro svivel-
koppling for att &ttare leda undan slangen samt verktygsfri djupjustering.

RAKBANDADE SPIKPISTOLER

ESSVEs rakbandade spikpistoler finns med olika vinklar p4 magasinet.
Vilken vinkel du valjer &r upp till dig. | Sverige ar 34 och 21 grader de allra
vanligaste. Den 34-gradiga ar n&got lattare &n de 6vriga framst beroende

pé ett kortare magasin.

0BS! Det ar viktigt att veta vilken vinkel pistolen har nér man kdper spik

annars passar inte spiken.

FN 34/90 FN 21/90 FN 17/90

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Spiktyp: 34° rakbandad
Spikdiameter: 2,8-3,1 mm
Spiklangd: 50-90 mm
Magasinkapacitet: 67 st
Vikt: 3,2 kg

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Spiktyp: 21° rakbandad
Spikdiameter: 2,8-3,1 mm
Spiklangd: 50-90 mm
Magasinkapacitet: 64 st
Vikt: 3,4 kg

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Spiktyp: 17° rakbandad
Spikdiameter: 2,8-3,1 mm
Spiklangd: 50-90 mm
Magasinkapacitet: 64 st
Vikt: 3,4 kg
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RUNDBANDADE SPIKPISTOLER

RYMMER

MYCKET SPIK

Rundbandade spikmaskiner har stdrre magasin som rymmer betyadligt
fler spikar &n de rakbandade magasinen. Detta gor att den [@mpar sig
sérskilt bra vid montage dér det krdvs mycket infdstning.

LN,

CN 15/865 CN 15/90 CRN 15/45

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Spiktyp: 15° coil
Spikdiameter: 2,5 mm
Spikldngd: 32-65mm
Magasinkapacitet: 200-400 st
Vikt: 2,1 kg

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Spiktyp: 15° coil
Spikdiameter: 2,5-3,1 mm
Spiklangd: 45-90 mm
Magasinkapacitet: 150-300 st
Vikt: 3,3 kg

TAKPAPP

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Spiktyp: 15° coil
Spikdiameter: Max 3,1 mm
Spiklangd: 19-45 mm
Magasinkapacitet: 120 st
Vikt: 2,38 kg

11

BESLAGSPISTOL

Beslagspistolen &r perfekt for spikning av ankarspik pé ett snabbt, skonsamt
och kostnadseffektivt séatt. Med pistolens smdhamrande slag passar den ut-
markt till beslag, spikplat och byggvinklar m m. Denna typ av pistol anvands
ofta till jobb som takstolar, barlinor etc. ESSVEs beslagspistol minimerar risken
for rikoschetter, men virekommenderar alltid att man anvander skyddsglasdgon
ndr man arbetar med spikpistol.

Drift: Lufttryck 7-8 Bar
(70-120 psi)

Spiktyp: 34° beslagspik
Spikdiameter: 4,0 mm
Spiklangd: 40-50 mm
Magasinkapacitet: 25 st
Vikt: 1,88 kg

MCN 34/50

==
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RAKBANDADE DYCKERTPISTOLER

ESSVEs tryckluftsdrivna dyckertpistoler finns i 2 olika utféranden:
F18 dvs 1,2 mm dyckert. Perfekt for finsnickeri som lister, socklar och foder.

F16 dvs 1,6 mm dyckert. Valdigt bra till innertak och innerpanel samt mindre
snickeriarbeten. Med sin lite tjockare stam och stdrre huvud har den béattre
barighet.

BN 1,2/55 BN 1,6/64
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KLAMMERPISTOLER

ESSVEs klammerpistoler finns i 2 storlekar. En for M2 (PZ) klammer
och en for H 500 klammer.

M2 (PZ) klammer anvands ofta till att skjuta fast hardare skivmaterial
som MDF, sp&n och cementbaserade skivmaterial.

H 500 anvands ofta till montage av takskivor, 0SB- samt plywoodskivor.

@ G

MS M2/50 MS 500/40

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Dyckerttyp: F 18
Spikdiameter: 1,2 mm
Spikldngd: 15-55 mm
Magasinkapacitet: 106 st
Vikt: 1,2 kg

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Dyckerttyp: F 16
Spikdiameter: 1,6 mm
Spiklangd: 18-64 mm
Magasinkapacitet: 108 st
Vikt: 1,6 kg

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Klammertyp: M2 (PZ)
Klammerdiameter: 1,6 mm
Spiklangd: 13-50 mm
Magasinkapacitet: 150 st
Vikt: 2,5 kg

Drift: Lufttryck 8 Bar (120 psi)
Klammertyp: H 500
Klammerdiameter: 1,2 mm
Spiklangd: 16-40 mm
Magasinkapacitet: 100 st
Vikt: 1,4 kg




RAKBANDADE SPIKPISTOLER

ESSVEs rakbandade gasspikpistoler finns med olika vinklar pd magasinet.
Vilken vinkel du foredrar &r en frdga om tycke och smak. | Sverige ar 34 och
21 grader de allra vanligaste.

0BS! Det ar viktigt att veta vilken vinkel pistolen har nér man valjer spik.

FNG 34/90 FNG 21/90 FNG 17/90

Drift: Gas, réd 165 mm Drift: Gas, réd 165 mm Drift: Gas, réd 165 mm
Kapacitet/patron: 1 100 spik Kapacitet/patron: 1 100 spik Kapacitet/patron: 1 100 spik
Kapacitet/laddning: 4 000 Kapacitet/laddning: 4 000 Kapacitet/laddning: 4 000

Spiktyp: 34° rakbandad Spiktyp: 21° rakbandad Spiktyp: 17° rakbandad
Spikdiameter: 2,8-3,1 mm Spikdiameter: 2,8-3,1 mm Spikdiameter: 2,8-3,1 mm
- Spiklangd: Spiklangd: Spiklzngd:
i t 50-90 mm (80 mm ringspik] 50-90 mm (80 mm ringspik) 50-90 mm (80 mm ringspik]

Magasinkapacitet: 67 st Magasinkapacitet: 64 st Magasinkapacitet: 64 st

S P I K M‘ \S K I N E R - - _—
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ANVAND

/G dri Kine l‘" ig bast till icejobb medtéta forflyttni l‘;
/ Gas rivna maskinér dmpar sig bast till servicejobb mediata forflyttningar ESSVE GAS

méllan olika arbetsplatser oeh Vaningsplan. Med en gasdriven maskin garingen
tid till spillo for att dra fram slang och ordna kompressoranslutning. Gasdrivna
pistoler ar framtagna for yrkesbruk och stor vikt har lagts pé att f& fram en
valbalanserad pistol.’Denar forsedd med gummerat grepp, verktygsfri
djupjustering och balteskrok.



RAKBANDADE DYCKERTPISTOLER GAS

ESSVEs gasdrivna dyckertpistoler finns i 2 olika utféranden:
F18 dvs 1,2 mm dyckert. Perfekt for finsnickeri som lister, socklar och
foder, eftersom dyckerten ar valdigt tunn och har ett litet huvud.

D16 dvs 1,6 mm dyckert. Denna pistol har 20 graders vinklat magasin.
Den l@mpar sig valdigt bra till innertak och innerpanel. Med sin lite grovre
stam och stdrre huvud har den en béttre béarighet.

ANVAND "
ESSVE GAS |

BNG 1,2/55 BNG 1,6/64

Drift: Gas, gul 78 mm Drift: Gas, gul 78 mm
Dyckerttyp: F 18 Dyckerttyp: D 16

Spikdiameter: 1,2 mm Spikdiameter: 1,6 mm
Spikldngd: 15-50 mm Spiklangd: 19-64 mm
Kapacitet/patron: 1 100 dyckert | Kapacitet/patron: 1 100 dyckert
Kapacitet/laddning: 4 000 Kapacitet/laddning: 4 000

Vikt: 2,1 kg Vikt: 2,2 kg

Gummerat grepp




DYCKERT

Dyckert finns i flera grovlekar, dar
1,2mmoch 1,6 mm &r vanligast. Den
smalare dimensionen valjs framfdrallt
till lister och foder, eftersom den med
sitt lilla huvud blir ndst intill osynlig.
Vid montage av invandig trépanel och
mindre snickerier bdr man istéllet valja

den grdvre dimensionen som har storre
barighet. Denna finns dessutom i
lAngre dimensioner.

o

DS RIS EIR & =
FOR ALLA JOBB 7

ESSVEs klammer har ca 11 mm ryggbredd. 500 klammer som ar tillverkad av en
ESSVE har ett brett sortiment avhdgkvalitativ maskinspik. Vilken du valjer beror tunnare tr&d, 1,2 mm anvands vanligtvis till takplattor, Plywood- och 0SB-skivor.
pé vilket jobb du ska utféra. Tank ocksa pa att matcha mot spikpistalen. ESSVEs M2 och PZ klammer sam &r tillverkad av 1,6 mm tr&d anvands oftast till MDF-,
maskinspik passar de flesta fabrikat av spikpistoler pd marknaden. spén- och cementbaserade skivor som kraver en stdrre barighet.
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Huggen spikstam har med sin grova struktur extra god fastforméga. Denna spik
anvénds till de flesta montage. Spiken finns bdde med och utan ytbehandling.

ANKARSPIK

Ankarspik har ett ringat (kamgangat] skaft och ett platt férsdnkt huvud som &r
anpassat till hdlen i beslag och vinklar. Spikarna &r inte hardade och klarar darfor
rérelser i konstruktioner som paverkas vid fukt och laster av olika slag.

M@p W

i

RINGAD SPIK

Ringad (kamgéngad) spik rekommenderas nar man

staller hdga krav pa héllfasthet. Kamgéngningen gor
att spiken sitter hardare i traet. Spiken finns som
ytbehandlad samt rostfri.

PAPPSPIK

Pappspikens stora runda huvud ger bra tryckfordelning
och l@mpar sig darfor val for skdra material som tak-
och vindpapp, gips, asfaltsboard och byggfolie.

TIPS!

Tank pa att minst

2/3 av spiken ska

né ner i materialet
du faster mot.

21



BANDNINGSTYPER

Maskinspik finns i tvé olika bandningstyper: rakbandad eller rundbandad.

De bada systemen har olika fordelar och forutsattningar. Vissa typer av spik,
som pappspik, finns bara i rundbandat, medan dyckert och klammer bara finns
som rakbandat. Generellt sett kan man sdga att man ofta anvander rundbandat
till volymjobb d&ar man inte vill ladda om sé& ofta, som paneler utomhus, medan
de rakbandade passar battre nar man behover en lite smidigare pistol.

23

RAKBANDAD SPIK frﬁr}ﬁ
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Finns i 2 olika vinklar: 17, 21 och 34 grader. 17 och 21 &r plastbandade @Z 11111
och beter sig olika beroende p& temperatur. Vid l&ga temperaturer blir //////A

plasten hard och kénslig. Den "skvatter” mer, med risk att fa rester i
dgonmm. Vid laddning nér det ar kallt bér p&drivaren i magasinet alltid
forsiktigt placeras bakom det sista stripet. Om plasten spricker &r

if

MO
risken att spiken fastnar. Vid varmare véderlek blir plasten mjukare f;‘l?-/t’ ;f,
och f&r motsatt effekt. Mellanrummet p& spiken med plastbandning 9977145
gor att magasinen p& motsvarande verktyg ofta &r langre. / /
Pappbandad (34°) har fler spik per strip, da de & sammansatta utan

mellanrum. Spikpistolen har ddrmed ofta kortare magasin som kan j

uppfattas mer balanserat. Pappbandad spik ar inte temperaturkanslig.

Anledningen till att det finns spik med olika vinklar &r for att olika
“standarder” vuxit fram genom &ren. Efterfrdgan skiljer sig stort p4
olika orter och lander. Konstruktionsméssigt gor de olika vinklarna
precis samma sak men som namnts ovan finns nagra praktiska och
tekniska olikheter.

RUNDBANDAD SPIK

Innehéller stérre méngd spik per laddning, jamfrt med rak-
bandad spik. Det finns tva olika vinklar. 0 grader plastbandad

och 15 grader (kallas ibland &ven 16). De sistndmnda finns bade
med plastbandning och tr&dbandning. 0 respektive 15 grader har
olika Bsningar p& frammatningsmekanismen av rullarna och
passar endast i respektive maskin. Tr&dbandad, rundbandad spik
ar ofta ndgot mer kostnadseffektivt, men plastbandningens fordel
ar att de inte efterldmnar restmaterial i form av metalltrad som kan
paverka virket pa ett ofdrdelaktigt satt.
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YTBEHANDLINGAR A ¥

Maskinspik finns med flera olika ytbehandlingar med olika for- och nackdelar.
Vid vissa applikationer ar det viktigt med ett fullgott rostskydd, medan man
vid andra montage - t exinomhus - klarar sig bra med en billigare, obehandlad

M—Fusion C4

‘h" —

spik. Man méste helt enkelt valja den ytbehandling som passar bast till just
det jobb som ska utfdras - och till den budget man har.

Vi

VALJ RATT ROSTSKYDD

Blank C1

+ Utan ytbehandling

« For miljoer helt utan korrosivitet
+ Anvands ofta till formspikning

Inomhus
+ | uppvarmda byggnader

-"".-

ey o

Blankforzinkad C1

+ Korrosivitetsklass C1
« F&r miljoer med mycket (&g korrosivitet

Inomhus

+ | uppvarmda byggnader
T S W

Varmforzinkad C3

« Korrosivitetsklass C3

Inomhus
« For inomhusmiljoer med méattlig fuktighet

Utomhus
« Utomhus med méttliga mangder salt och luftféroreningar
« Stadsmiljo och latt industrialiserade omréden
+ Miljéer som péverkas av nérliggande kust
B P —

« Korrosivitetsklass C4
» Termodiffusionsteknik

Inomhus

+ Utrymmen med hdg luftfuktighet

+ Stora mangder luftfororeningar
Utomhus

+ Mattliga méngder salt i omgivningen
« Industri och kustomréden

L&s mer pa nasta uppslag

Rostfri A2 C4

« Korrosivitetsklass C4

Stainless

Inomhus
« | utrymmen med hdg luftfuktighet
* Industri, simhallar

Utomhus
« Stor méngd luftfororeningar
+ Mattlig saltméngd
+ Kustomraden
W T . N e T W

Rostfri A4 CS

« Korrosivitetsklass C5

Inomhus

+ Inomhus i utrymmen med permanent fuktkondensation
Utomhus

+ Stor mangd luftféroreningar

« Utomhus i omrédden med stor mangd salt i luften




M-FUSION

M-FUSION

Nya generationens ytbehandling ar har. ESSVEs miljopolicy stimulerar
utvecklingen av modern teknik som minskar miljopaverkan utan att
paverka kvaliten.

M-Fusion &8r en ytbehandling som anvander termodiffusionsteknik,
som kréver betydligt mindre energidtgéng. Zinken appliceras endast
dar den gor nytta och resten &tervinns. Tekniken ar helt fri fr&n krom
och l@mnar inte heller ifrdn sig n&gra toxiska restdmnen som slagg,
ldsningsmedel, syror eller nedsmutsat spillvatten. Ytbehandlingen
ger ett extremt bra motstdnd mot korrosion. Detta uppnds genom att
denna nyutvecklade teknik p&for ytbehandlingen jamnt dver hela
spiken dar den tranger in i metallen. Det blir inga flagor och inga
rinningar, vilket ger en battre produkt samtidigt som den bidrar till
mindre miljéfororeningar. Ytbehandlingen sker i samma fabrik som
spiken tillverkas, vilket minimerar miljopaverkande transporter.

Termodiffusionstekniken (M-Fusion) anvénds idag dér det stélls
hoga korrosivitetskrav, som t ex inom marinteknik, energiteknik,
t&g- och fordonsindustrin, metallkonstruktioner till broar och andra
omréden dar ytbehandlingen har stor betydelse.

@M-FUSION

*Nya generationens ytbehandling

+ Battre miljoval

- Battre rostmotsténdighet (korrosivitet klass C4)

» Samma rostskyddsklass som rostfritt A2
+ Typgodkand av SP

27
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Detta uppstar pga:

+ Att zinken urlakas och forlorar sin skyddsuppgift.

+ Miljdaspekter som surt regn.

* Generell aggressiv omgivning.

+ Naturliga syror som finns i blandad omfattning i olika tréslag.

Om virket ska ld&mnas obehandlat ska man alltid valja rostfri spik.

Detta ar extra viktigt om panelen &r jarnvitriolbehandlad, tjarbehandlad
eller &r av lark, ceder, ek, kebony, accoya, karnfuru, ThermoWood eller
andra 8dla tréslag.

29
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STOMME

Stommen ar husets skelett och allts8 det som ska bara upp hela huset. Bjélklag,
reglar och takstolar maste vara dimensionerade - och monterade - for att klara
laster och péfrestningar bade ovanifr&n och fran sidan. Med ratt spikpistol och
ratt spik gar jobbet bade enklare och snabbare, men var noga med att folja
gallande byggregler for stomspikning s& att du ocksa far ratt spik pa ratt plats.

RAKBANDADE SPIKPISTOLER FGR STOMSPIKNING

TYIVSEER

FN 34/90 FN 21/90 FN 17/90 FNG 34/90 FNG 21/90 FNG 17/90

RUNDBANDADE SPIKPISTOLER FGR STOMSPIKNING BESLAGSPISTOL

L

CN 15/65 CN 15/90 MCN 34/50

RAD
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TAK

Ett bra tak ar A och O for ett sunt hus. Och med ratt verktyg g&r det b&de snabbt
och att att ldgga tak pé ratt satt - frdn r&spont till takpapp och lakt. M&nga fire-
drar rundbandad spik vid taklaggning, eftersom man inte behdver ladda lika ofta.

Lagg undertaket med den hyvlade ytan uppat och den spérforsedda kanten nedat
takfallet. Bradorna ska spanna Gver tvé fack och skarvas dver takstolarna. Brador
med dver 120 mm bredd ska dubbelspikas. Var noga med att inga spikskallar
sticker upp eftersom det kan skada pappen. Tank pé att planera s att du kan
ldgga hela taket pd samma dag.

REKOMMENDERADE SPIKPISTOLER FOR SPONT OCH LAKT:

FOR TAKPAPP:
|

CN 15/65 CN 15/90 CRN 15/45

YTTERPANEL

Oavsett om du valjer stdende eller liggande ytterpanel gér det 4t en hel del
spik. Nagot farre for liggande, eftersom du da inte behover spiklakt, utan kan
spika panelen direkt i luftningslékten. Med ratt spikpistol gér jobbet snabbare.
Rakbandade pistoler ar ndgot ldttare, medan de rundbandade har storre
magasin, vilket gor att du inte behdver ladda lika ofta.

RAKBANDADE SPIKPISTOLER FGR SPIKNING AV YTTERPANEL

TYVSERE

FN 34/90 FN 21/90 FN 17/90 FNG 34/90 FNG 21/90 FNG 17/90

RUNDBANDADE SPIKPISTOLER FOR SPIKNING AV YTTERPANEL

L

CN 15/65 CN 15/90

33
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INNERPANEL

Innerpanel kan féréndra ett rums karaktar radikalt. Liggande vaggpanel
far rummet att se djupare ut, medan st&ende ger en kdnsla av hogt till tak.
Innan du monterar panelen ar det viktigt att du l4ter den acklimatiseras
irummet, s att den inte spricker eller bojer sig. Med en dyckertpistol far
du ndstan osynliga montage, samtidigt som jobbet snabbt blir klart. Vid
innerpanel anvénder man 1,6 dyckert da de har en storre barighet med sin
grévre stam och stérre huvud.

DYCKERTPISTOL FOR SPIKNING AV INNERPANEL

BN 1,6/64 BNG 1,6/64

SKIVOR OCH INNERTAK

Oavsett om du ska montera takskivor, 0SB och plywood, eller hardare
material som MDF och spénskivor, s& gér jobbet l&ttare med
klammerpistoler. Klammern héller skivan pé plats battre &n spik

och dyckert, tack vare att kraften férdelas dver klammerns rygg.

FOR TAKSKIVOR, PLYWOOD OCH 0SB FOR MDF, SPAN/CEMENTSKIVOR:

T [

MS 500/40 MS M2/50

LISTER OCH FODER

Lister och foder ddljer effektivt skarvar och genomfdrningar pa ytskikt inomhus.
Fdr att man ska fa ett bra slutresultat krdvs dock att man vet vad man gor.

Och att man har ratt verktyg. Med véra dyckertpistoler satter du snabbt upp
listverk och foder utan sprickor eller behov av spackling. Spikning och foder gors
bast med 1,2 dyckert, som med sin smala stam och sitt lilla huvud gor montaget
nast intill osynligt. Vid kraftigare lister och foder krdvs ibland att man anvander
1,6 dyckert, samma som till t ex innerpanel.

RAKBANDADE SPIKPISTOLER FOR SPIKNING AV YTTERPANEL

BN 1,2/55 BNG 1,2/55
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VALJ RATT SPIKPISTOL

5 i
AJDINA LN Spikpistol | Spikpistol | Spikpistol | Spikpistol | Spikpistol | Spikpistol | Spikpistol | Spikpistol
DRIVNING: LUFT LUFT LUFT GAS GAS GAS LUFT LUFT

BANDNING: RAK RAK RAK RAK RAK RAK RUND RUND
BENAMNING: o R LVATIRNEN 4 VA1 FN17/90 | FNG34/90 | FNG21/90 | FNG17/90 | CN15/65 CN 15/90

VAD SKA DU SPIKA?
STOMME

YTTERPANEL -

STAKET

TAKPAPP

BESLAG

MDF SKIVA

SPANSKIVA

CEMENTSKIVA

TAKSKIVA

PLYW0OD

0SB

GIPSSKIVA

GOLVLISTER

DORR- 8 FONSTERFODER

INNERPANEL

OMKL. MOBLER

PISTOLTYP:

DRIVNING:
BANDNING:
BENAMNING:

STOMME

Beslags-

pappistol pistol
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Dyckert- Klammer-
pistol pistol

GAS LUFT
RAK RAK

BNG 1,2/55 | BNG 1,6/64 | MS500/40
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RAK
MS M2/50

LAKT
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LAKT

STAKET

TAKPAPP

BESLAG

MDF SKIVA

SPANSKIVA

CEMENTSKIVA

TAKSKIVA

PLYWOOD

0SB

GIPSSKIVA

GOLVLISTER

DORR- 8 FONSTERFODER

INNERPANEL

OMKL. MOBLER




SSVEsS kompressorer ar utvecklade for att ge maximal prestanda i fér-
1allande till storleken. Tack vare att de arbetar vid hdgre tryck &n andra

r du alltid tillracklig luftkapacitet for att
kompressorer har dessutom en unik
System, vilket gor att de gar tystare och
n battre arbe ressorerna finns i ménga storlekar och
mpressor som passar just dina behov.



. VALIRATT (il
" KOMPRESSOR

3 . Vilken typ av kompressor du bor valja beror pa vilka utmaningar
3 du stér infor. Alla har sina olika egenskaper och fordelar.
Lo
el Oljefria kompressorer ar lampliga som byggkompressorer efter-
o som de startar utan problem &ven i vinterkyla. De kan dessutom
& . transporteras liggande utan att dcka olja. De oljesmorda model-

5‘-:‘.*; lerna &r dock mindre kansliga for friktionsvarmen som uppstar i

Eﬁtf-""_'_... cylindrarna nar luft komprimeras, eftersom oljan smérjer kolvar
= ochcylindrar pa ett mycket bra sétt. Oljefria modeller br vila

- & 4. cal0% avsinarbetstid. 0m man hér att kompressorn gar hela

o~ _“ tiden, méste tempot sénkas s& att tanken hinner fyllas med luft

i samma takt som den toms. Annars &r risken stor att friktions-

varmen sliter ut kolvtatningarna i fortid.

Forenklat kan man sdga att en stor pistol behdver en stor
kompressor, med en stdrre lufttank som hinner tdommas och
fyllas i takt med spikpistolens luftbehov. Oljefria kompressorer
l@mpar sig alltsa bra for spikpistoler, som behdver relativt lite
luft i sitt arbete, medan oljesmorda l@mpar sig bra till mer
luftkrdvande verktyg.

Man skiljer ocksa mellan 8- och 10-barskompressarer, dvs det
tryck nar motorn p& kompressorn slutar att mata luft till tanken.
En kompressor bdrjar komprimera nér trycket sjunkit 2 bar fran
maxtryck, dvs en 8 bars startar vid 6 och slutar vid 8 bar och en
10 bars startar vid 8 och slutar vid 10 bar. Ett vanligt lufttryck

pé pistoler vid t ex stomspikning &r 7 bar. Till dessa pistoler ska
man anvanda en 10 bars-kompressor for att fa en bra och jamn
luftmangd. En 8 bars-kompressor startar inte forran vid 6 bars
tryck, vilket medfdr att kraften blir ojéamn och att spikarna skjuts
in olika djupt.
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OLJEFRITT ELLER OLJESMORT

Oljefria kompressorer &r nastintill underhéllsfria och lacker inte, dven
om de t ex fraktas liggande. De klarar dessutom l&ga temperaturer,
eftersom de inte har ndgon olja som péverkas av kylan. Oljesmorda
kompressorer ar kénsligare for utomhusarbete vintertid, men klarar
mycket hdg belastning tack vare att de smorjs och kyls av oljan.

C5/10 KOMPRESSOR ECU 2.0 KOMPRESSOR

+ Latt och smidig oljefri + ECU 2.0 - Robust oljefri

dyckertkompressor, perfekt dyckertkompressor for

for inomhusjobb. allroundbruk.
Vikt 11 kg Vikt 17 kg
Avgiven luftméngd 341/min Avgiven luftméngd 165 l/min
Max arbetstryck 8,8 bar Max arbetstryck 8 bar
Ljudnivéa 75dB Ljudnivé 97 dB
Art nr 713942 Artnr 713983

® ®



T25/260 KOMPRESSOR C20/10 KOMPRESSOR

+ Oljefri spikpistolkompressor
for dig med hdgt stallda krav.
Klarar flera spikpistoler simultant
kopplade utan att tappa effekt.

Vikt 40 kg
Avgiven luftmangd 260 /min
Max arbetstryck 10,5 bar
Ljudniva 70dB
Artnr 713915

+ Oljesmord spikpistolkompressor
for daglig anvéndning pé bygget,
l@mplig att st8 i uppvarmt
utrymme.

Vikt 44 kg
Avgiven luftmangd 166 |/min
Max arbetstryck 10 bar
Ljudniva 82 dB
Artnr 713944

+ Kompakt oljefri spikpistol-
kompressor med smarta
funktioner, tex. utdragbart

handtag och faste for slangvinda.

Vikt 39 kg
Avgiven luftmangd 165 /min
Max arbetstryck 10 bar
Ljudniva 85dB
Artnr 713940

C16/10 KOMPRESSOR T3-210 KOMPRESSOR

« Liten, smidig och tystgéende
oljefri kompressor med 3 liters
tankvolym. Lamplig for dyckert
och mindre klammerpistoler.

Vikt 14kg
Avgiven luftmangd 160 I/min
Max arbetstryck 10 bar
Ljudniva 62 dB
Artnr 713905
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T5-260X KOMPRESSOR T22-260 KOMPRESSOR

« Tystgdende oljefri 5-liters-
kompressor med hdg kapacitet
trots sin kompakta storlek. Tvé
luftuttag gor att tva dyckert-
eller klammerpistoler kan
anvandas samtidigt. Aven ld&mpad
for takpappspistol.

Vikt 41 kg
Avgiven luftméngd 260 l/min
Max arbetstryck 10,5 bar
Ljudnivé 71dB
Artnr 713911

®

VALJ RATT KOMPRESSOR

PISTOL C5/10
BN 1,2/55 0K

DYCKERT

- Tystgéende oljefri dubbel
tankskompressormed 2 st 11-
literstankar. Bra for stora jobb
med kontinuerlig anvandning
av coil- eller stomspikare. Dubbla
luftuttag mojliggdr arbete med

tvé pistoler samtidigt.

Vikt 41 kg
Avgiven luftmangd 260 |/min
Max arbetstryck 10,5 bar
Ljudniva 70 dB
Artnr 713925

T3/210

on- ’
&

BN 1,6/64 0K

zzzzz

MS M2/50 SPARSAMT
KLAMMER

MS 500/40 SPARSAMT

BESLAGSSPIK MCN 34/50 NEJ

TAKPAPP CRN 15/45 NEJ

CN 15/65 NEJ
RUNDBANDAD

CN 15/90 NEJ

FN 17/90 NEJ

RAKBANDAD FN 21/90 NEJ

FN 34/90 NEJ

0K oK
0K oK
SPARSAMT SPARSAMT
SPARSAMT SPARSAMT
NEJ NEJ
NEJ NEJ
NEJ NEJ
NEJ NEJ
NEJ NEJ
NEJ NEJ
NEJ NEJ

0K 0K 0K 0K 0K
0K oK oK 0K 0K
0K 0K oK 0K 0K
0K 0K oK 0K 0K
SPARSAMT 0K oK 0K 0K
SPARSAMT 0K oK 0K 0K
SPARSAMT 0K 0K 0K 0K
NEJ 0K oK 0K 0K
SPARSAMT 0K oK 0K 0K
SPARSAMT 0K 0K 0K 0K
SPARSAMT 0K 0K oK 0K




JOBBA SAKERT

Arbete med spikpistol kan vara farligt om man slarvar med sakerheten. Faktum

ar att det rapporteras in en allvarlig olycka kopplad till spikpistol varannan dag.

Och dé& ar det sakert betydligt fler olyckor som inte rapporteras.

DE VANLIGASTE OLYCKSORSAKERNA

DE VANLIGASTE OLYCKORNA

« Rikoschett, sarskilt vid hart/glatt underlag + Hander och fingrar
+ Ben och knén

- Fotter och tar

- Ogon

+ Spiken byter riktning pga kvistar

+ Pistolen glider

« Splitterskydd saknas

» Blindavfyrning vid p&koppling av slang
+ Ndgon snubblar pé slangen

« Felvinkel pé& spikbandet

- Restmaterial/splitter (6gonskador)

NAIL GUN IN USE
KEEP CLEAR

FOLJ REGLERNA

Det &r viktigt att du foljer Arbetsmiljo-
verkets regelverk (AFS 1984:3) nér

du anvander spikpistol. Det &r arbets-
givarens ansvar att se till att alla

som anvander spikpistoler i arbetet
har ratt kunskap om anvandning,
sdkerhet och skdtsel samt kanner

till olycksriskerna.

* Arbetsgivaren ansvarar for att

den som anvénder pistolen har
ratt kunskap

+ Minderériga, under 18 &r, far g

anvanda pistol utom vid utbildning

47



INNAN ANVANDNING + Bar ratt skyddsutrustning:
+ Kontrollera friskjutningssparren Skyddsglasdgon
+ Se till att pistolen &r laddad med ratt Hjalm
spik/klammer Horselskydd
+ Se till att pistolen och kompressorn Handskar
arratt installda Arbetsskor
« Satt upp varningsskyltar och
ev skyddsétgarder

WARNING

NAIL GUN IN USE
KEEP CLEAR

UNDER ANVANDNING
« Var fokuserad och koncentrerad
* Ha en bra arbetsstallning
+ Handen som héller materialet ska vara minst 30 cm fr&n nosen
+ Se upp fdr rikoschetter
« Kontaktaktivering (sekvensskjutning) f&r ej anvédndas om
du stér pé stege/stallning
« Ta bort fingret frén avtryckaren nar du inte skjuter

EFTER ANVANDNING
+ Se till att avtryckaren och friskjutningssparren ar i neutralt lage
+ Koppla ifran pistolens drivkraft (tryckluften, gaspatronen
eller batteriet) - galler &ven vid kort paus eller vid o
pafylining av spik samt rensning/felskning av pistol FOREBYGG
* Rengdr pistolen OLYCKOR!
« T6m kompressorn pa luft G4a ESSVEs
sédkerhetsutbildning!
L&s mer pé
essve.se
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Var uppgift ar att se till att din arbetsdag blir sa problem-
fri som mojligt. Darfér har vi utvecklat vara spikpistoler
och kompressorer tillsammans med proffsbyggare. De &r
utvecklade for att tala tuffa tag i tufft klimat och alla
maskiner genomgar noggranna tester och kvalitetssékring
innan de lamnar fabriken. Vi ldmnar 12 m&naders garanti
pa bade pistoler och kompressorer, forutsatt att du foljer
vara service- och underhéllsanvisningar.

« Du underhéller sjalv din maskin - med korrekt
underhall behdver den inte lamnas in pa service

« Service- och reparations-kit till samtliga maskiner
finns hos din &terforsaljare

+ Mer information hittar du pa var hemsida

Om du 8ndé& behdver serva eller reparera din maskin, sé
gor du det hos din narmaste serviceverkstad. Fraga din
aterfdrsaljare eller gé in pa var hemsida.
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